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Многие промышленные системы в своем составе имеют блоки автоматизированного контро-
ля. В данной статье дается описание основных принципов работы таких блоков, указаны ос-
новные преимущества их использования. 
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Автоматизированные системы (АС) 
являются устройствами, которые состоят из 
взаимосвязанных совокупностей подразде-
лений организаций или отдельных работни-
ков и множества средств автоматизации 
деятельности, которые реализуют автома-
тизированные функции для отдельных ви-
дов деятельности – исследование, управле-
ние, испытание и другие по их сочетаниям 
факторы.1 

АС представляет собой аппаратно-
программный комплекс и происходит рас-
пределение функций решения задач специ-
альным образом среди аппаратных состав-
ляющих и программными обеспечениями 
[1, 2]. Характерным является то, что скоро-
сти развития аппаратных частей и матема-
тических модулей являются весьма боль-
шими, что определяет большие проблемы 
при осуществлении подготовки кадров в 
этих областях. Такие же особенности тре-
буется иметь в виду и при подготовке учеб-
но-методической литературы, и при подго-
товках к каждым лекциям, и в обычной ра-
боте инженера. 

Если рассмотреть особенности отече-
ственного и зарубежного опыта, то среди 
достаточно эффективных способов, кото-
рые обеспечивают приемлемое качество в 
сложных технических комплексах при од-
новременном уменьшении стоимости их 
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жизненного цикла (ЖЦ), можно считать 
использование по всем стадиям такого цик-
ла средств и подходов по автоматизирован-
ному контролю и диагностике технических 
состояний [3, 4].  

Применяемые на сегодняшний день 
аппаратно-программные средства и матема-
тические модули (модели, методики и алго-
ритмы) дают возможности для того, чтобы 
практическим образом осуществлять реше-
ние задач:  

- оценка технического состояния тех-
нических объектов;  

- проведение диагностирования их со-
стояния;  

- осуществление поиска и локализации 
неисправностей;  

- проведение операций по прогнозиро-
ванию технического состояния, проведение 
перехода от стратегии регламентов к стра-
тегии обслуживания по техническому со-
стоянию;  

- осуществление мониторинга.  
Указанные процедуры могут быть 

применены для всех этапов жизненного 
цикла: проектирование (в составе САПР), 
при процессах производства (при входном 
контроле, пооперационном, при регулиро-
вочных работах и различных типах испыта-
ний), в процессах эксплуатации [5, 6].  

Некоторые авторы предлагают кон-
цепции по комплексному использованию 
автоматизированных систем контроля и 
диагностики (АСКД) разного назначения, 
которые строятся на основе магистрально-
модульного принципа, на основе агрегати-
рования из основного набора в программно-
управляемых модулях в определенных объ-
ектах контроля. Указанный способ дает 
возможности значительным образом сде-
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лать сокращение затрат по их проектирова-
нию и изготовлению. Применение в составе 
АСКД персональных компьютеров дает 
возможности на основе современных 
средств программирования делать реализа-
цию в автоматизированных режимах алго-
ритмов по контролю, прогнозированию, 
диагностированию и мониторингу, прово-
дить упрощение процедур, связанных с об-
работкой, регистрацией и хранением ин-
формации о технических состояниях объек-
тов контроля (ОК). В автоматизированной 
системе контроля происходит объединение 
преимуществ по специальному и универ-
сальному техническому оборудованию. 

В АСКД можно проводить оптимиза-
цию относительно ряда критериев:  

- минимизирование стоимости проце-
дур по обслуживанию в эксплуатации,  

- проведение увеличения показателей 
боевой эффективности объектов вооруже-
ния и конкретных использований для опре-
деленного этапа на стадии жизненного цик-
ла изделий. Возможности накапливания в 
базовых данных АСКД информации по па-
раметрам анализируемых объектов [7] дает 
возможности для решения задач прогнози-
рования фактических состояний и перехо-
дов на системы технического обслуживания 
и ремонта объектов [8, 9]. 

Среди преимуществ использования 
АСКД можно отметить такие:  

1. Создание единых средств и методов 
контроля, диагностики, а также проведения 
и прогнозирования для используемых 
средств связи и АСУ по всем стадиям жиз-
ненного цикла для проектирования, процес-
сов производства и эксплуатации.  

2. В структуре аппаратных и про-
граммных обеспечений АСКД при создании 
среды обитания для действующих и пер-
спективных средств связи, которые соот-

ветствуют современным уровням научно-
технического достижения, ведет к возмож-
ностям видоизменения своего состава под 
разные модификации или такие средства 
связи, что будет сохраняться основная часть 
аппаратуры и программное обеспечение 
будет одним и тем же 

3. Происходит оптимизация системы 
технического обслуживания и ремонта при 
требованиях уменьшения затрат по экс-
плуатации и увеличения коэффициента го-
товности. Происходит уменьшение времен-
ных затрат по регулировочным, испыта-
тельным, регламентным и ремонтным рабо-
там приблизительно в несколько десятков 
раз. Происходит сокращение парка измери-
тельных приборов в несколько раз. 

4. Осуществляется снижение числен-
ности по обслуживающему персоналу и 
числу рабочих мест, нет необходимости в 
использовании специалистов, имеющих 
высокую квалификацию.  

5. Вследствие результатов прогнозиро-
вания происходит создание предпосылок 
для проведения работ по совершенствова-
нию систем технического обслуживания и 
ремонту объекта контроля (свойства само-
контроля, надежности, боеспособности, 
контроля и ремонтопригодности, модерни-
зации), проведение отказа от старых мето-
дов технического обслуживания и ремонта.  

6. Вследствие малых габаритов и веса 
АСКД может дать формирование высоко-
мобильных переносных рабочих мест, ко-
торые обеспечивают проведение быстрого 
поиска неисправностей и ремонта отказав-
ших изделий на местах эксплуатации в по-
левых условиях.  

На рис. 1 приведен пример автомати-
зированной системы контроля. 

 
 

 
Рисунок 1. Схема автоматизированной системы контроля. 

 
Вывод. Рассмотренные в работе осо-

бенности построения автоматизированных 
систем контроля могут быть полезны при 

разработке различных информационных 
систем.  
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Many industrial systems incorporate automated control units. This paper  describes the basic princi-
ples of operation of such units, and indicates the main advantages of their use. 
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